


Warmtebehandeling Staalkwaliteiten
voor gereedschapsstaal HWS: (58 - 60 HRC)

Voor een optimaal resultaat is een

juiste warmtebehandeling van de * goede slijtvastheid, hoge taaiheid
ponsnippels noodzakelijk. « geschikt voor normale toepassingen
Gereedschopismol do't in een HSS: (62 - 64 HRC)
oven tot 650° C verhit wordt, is N ) Lo
gevoelig voor ontkoling, zelfs in * hoge slijtvastheid, goede taaiheid

de allerzuiverste « zeer goed voor hogesnelheidsponsen

lucht. Ontkoling
leidt tot lagere slijt-
vastheid, scheurtjes, HSS + Nitreren: (68 HRC)
afwijkingen in de
maatvoering en een

« geschikt voor het ponsen van staal met hoge treksterkte

* Bij het nitreringsproces worden stikstofatomen aan het staaloppervlak

lage bestendigheid toegevoegd. Dit verhoogt de hardheid van de ponsnippels.
tegen materiaal- * Dit proces verbetert de standtijd van de ponsnippels bij de meeste
moeheid toepassingen

* Bijzonder goed geschikt voor het ponsen

Alle Danly ponsnippels en van slijtvaste materialen

snij-bussen worden verhit in * Deze optie is verkrijgbaar bij HSS
computergestuurde vacuim ovens.

Vervolgens worden de normdelen PM staal: (64 - 66 HRC)

in de oven afgekoeld onder stik- » Zeer hoge slijtvastheid, goede taaiheid

stof. Het resultaat is een zeer
fijnkorrelige structuur, hoge
slijtvastheid, hoge slagvastheid en
een constante maatnauwkeurigheid.
Dag in dag uit, jaar in jaar uit.

* Ideaal voor zeer grote productie-aantallen
waarbij hoge slijivastheid en goede
schokbestendigheid vereist is.

Hardheidstabel

5000

4000

3000

2000

1000

Hardness Vickers HV

HSS PM TCN TN GCN
Materialen

HSS + TiCN (3000 - 3400 HV)

HSS + TiN (2300 - 2500 HY)

HSS + CrN (2000 - 2400 HV)

De PVD technologie (Physical Vapor
Depositioning) geeft een zeer goede
oppervlakte-hardheid. Dit zorgt voor
minder slijtage en een hogere standtijd
van ponsnippels en snijbussen.
Coatings voegen 0,003 tot 0,004 mm
toe aan het werkoppervlak van het te

coaten gereedschap. Deze optie is
verkrijgbaar bij HSS.

Hardmetaal en andere
staalsoorten op aanvraag
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Ponsnippels met

cilindrische kop

A Ponsnippels met cilindrische kop

Vorm 0

oP|"8""
PXW:OO1

[Olo[ro01] E[o[P-wloot] [ZT&os2 Joosioo]
Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4
o
/M
(JT- =N
W * Zie pagina 20 en 21
v P2+ W2 <Max G
D L Vorm 1 Min. | Max. | Min. |Standaard H(e)/Altern.H(x) C ;
m5 | 71 80 90 100 120 |(Standaard bereik| P P/G W |10 13 16 20 25
5 e o o ° ° 3-495 1,6 4,95 2 e X 8 0,25
6 ° ° ° ° ° 3,5-5,95 1,6 5,95 2 e X 9 0,25
8 e o o ° ° 5-7,95 2,5 7,95 3 e o X 11 0,25
10 e o o o o 5,5-9,95 3,2 9,95 4 e o X 13 |0,25
13 ° ° ° ° ° 6-1295 5 12,95 5 ° ° ° X 16 0,4
16 e o o o o 8-15,95 6 15,95 6 e o * °* x 19 0,4
20 e o o o o 10- 19,95 8 19,95 8 e o * * X 24 0,4
25 ° ° ° ° ° 12 - 24,95 11 24,95 11 o o ° * x 29 0,4
32 ° ° ° ° ° 16 - 31,95 16 31,95 16 ° ° ° * x 36 0,4

HWS is niet verkrijgbaar in lengte 120 mm. HSS is alleen verkrijgbaar in lengte 100 mm.

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)
Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 + 5 HRC)

3 = HSS + nitreren
4 = PM (schacht 64-66 HRC, kop 50 = 5 HRC)

Beschikbare oppervlakte-
behandelingen op
aanvraag : CrN, TICN

6 = HSS + TiN
Bestelvoorbeeld:

| A22 13 120 W5.2 P10.5 H16| | A20 20 100 |
TypeA D=13,00 L=120 W=5,20 P=10,50 H=16 TypeA  D=20,00 L=100
HSS HSS
Vorm 2 Vorm 0

[A64 13 80 WO P6.2 HI3| A1l 8 71 WO P5 HI0 |
TypeA D=13,00 L=80 W=0 P=6,20 H=13 Typtla A D=8,00 L=71 wW=0 P=5,00 H=10
HSS+TiN HSS
Vorm 4 Vorm 1

Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm




——— D —— Ponsnippels met
cilindrische kop

A Ponsnippels met cilindrische kop tssenmaten ISO 8021

Vorm 0

L L
Zi: 71 80 100 C T r 2l 71 80 100 C I r
2 e o o 3,5 3 025 | 11,6 11,9 o 14,5 5 0,4
2,5 ° 4 3 0,25 12 o 15 5 0,4
3 ° ° ° 5 3 0,25 12,1 - 12,4 ° 15,5 5 0,4
3,2 o 5 3 0,25 12,5 o 15,5 5 0,4
4 e o o 6 3 025 | (12,6129 o 15,5 5 0,4
6,3 o 9 5 0,25 13,5 o 16,5 5 0,4
7 o 10 5 0,25 14 o 17 5 0,4
81 -84 o n 5 0,25 14,5 o 17,5 5 0,4
85-89 o 1,5 5 0,25 15 o 18 5 0,4
9 o 12 5 0,25 15,5 o 18,5 5 0,4
9,194 o 12 5 0,25 17 o 21 5 0,4
9,5-9,9 o 12,5 5 0,25 18 o 22 5 0,4
10,1 - 10,4 o 13 5 0,4 19 o 23 5 0,4
10,5 ° 13,5 5 0,4 22 o 26 5 0,4
10,6 - 10,9 o 13,5 5 0,4 2 28 5 0,4
1 o 14 5 0,4 2 30 5 0,4
1,1 - 11,4 ° 14 5 0,4 28 32 5 0,4
1,5 o 14,5 5 0,4 30 34 5 0,4

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 + 5 HRC)
3 = HSS + nitreren
6 = HSS + TiN

Beschikbare opperviaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TICN

Bestelvoorbeeld:

| A20 10.3 100 |

[
TypeA D=10,30 L=100
HSS
Vorm 0

Afwijkende maten op aanvraag 5

Afmetingen in mm



Ponsnippels met —— T L) —
cilindrische kop

B Ponsnippels met cilindrische kop met vitwerper ISO 8020

& Vorm 0 Vorm 1 .
< . =S s, 2 L
8 05 S . L 05 O o 0s e
O 2 | i +';
Q g - — H | _ %I D>f
7Hm' >
5+8’25 DE H=05
Q
© L+8’5 9 L+8,5 3
[Olo]PJoo1] [Ep]Pw]loo1] [Z[&]p/2 Joosioo]
Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4
L
gl &)l
w \/m <Max. G * Zie pagina 20 en 21
D L Vorm 1 Min. | Max. | Min. | Standaard H (¢) / Alt.H(x) ‘ ;
71 80 90 100 120 |Standaard bereik| P P/G | W |0 13 16 20 25
5 e o o o 3-495 1,6 4,95 2 ° 2 8 0,25
6 e o o o 3,5-5,95 1,6 5,95 2 e X 9 | 025
8 e o o o o 5-795 2,5 7,95 3 S ° X 1 0,25
10| ¢ o o o o 55-9,95 3,2 9,95 4 e o Xx 13 | 0,25
13| ¢ © o o o 6-12,95 5 12,95 5 e o o X 16 | 04
16 | ¢ o o o o 8-15,95 6 15,95 6 e o o o x| 19 | 04
20 e o o o o 10 - 19,95 8 19,95 8 . ° C ® X 24 0,4
25 | ¢ o o o o 12 - 24,95 " 24,95 1" e o o & x| 29| 04
32 e o o o 16 - 31,95 16 31,95 16 ° ° ° ° X 36 0,4
Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)
Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 + 5 HRC)
3 = HSS + nitreren
6 = HSS + TiN
Beschikbare oppervlaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TiCN
Bestelvoorbeeld:
| B22 13 100 W5.2 P10.5 H16| | B200 20 80 |
I
T)'|:>eI B D=13,00 L=100 W=5,20 P=10,50 H=16 Type B D=20,00 L=80
HSS HSS
Vorm 2: Vorm 0
| B64 13 80 WO P62 HI3| [B11 8 71 WO P5 HIO |
[ [
TypeB  D=13,00 L=80 W=0 P=620 H=13 TypeB  D=8.00 L=71 W=0 P=500 H=10
HSS+TiN HWS
Vorm 4 Vorm 1
6 Afwijkende maten op aanvraag

Afmetingen in mm



Ponsnippels met uitwerpsiift
¢ Ponsnippelopties

Uitwerpstiften F | L |Ref.5005d1xL
1 71 0,9 x 71
1 80 0,9 x 80
1 90 0,9 x 90
1 1 100 0,9 x 100

1,3 71 1,2x71 Bestelvoorbeeld:
1,3 80 1,2 x 80
13 | 9 1,2 x 90 15005 2.3 71 |
13 100 1,2x 100 Ref. d1=2,3  L=71

di 1,3 | 120 1,2x120

. 1,6 71 1,5x71
1,6 80 1,5 x 80
1,6 90 1,5 x 90
1,6 | 100 1,5 x 100

L 16 | 120 1,5x 120

2,4 71 2,3 x 71
2,4 80 2,3 x 80
2,4 90 2,3 x 90
24 | 100 2,3 x 100
24 | 120 2,3 x 120

Ponsnippelopties:

Standaard positie
Standaard positie van vlakke kant op 0°.
Indien niet gespecificeerd op order wordt standaard uitvoering geleverd.

Alternatieve positie
Alternatieve positie dient gespecificeerd te worden.

Speciale radius
Speciale radius dient gespecificeerd te worden.

Ponsnippels type A en B Standaard Opties
Positie vlakke kant //P0° op aanvraag
Tot. lengte ingekort 71-80-90-100 - 120* | op aanvraag
Precisie tot. lengte 0/+0,5 mm 0/+0,25
Recht voor radius 10-13-16-20-25 op aanvraag
Kophoogte 5 mm op aanvraag
Kopdiameter D+ 3 mm op aanvraag
Koptolerantie 0/+0,25 mm 0/-0,05
Vorm radius 0 mm op aanvraag

*Lengte 120 mm is verkrijgbaar voor type B, &8 tot & 25.

Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm 7



Ponsnippels met

cilindrische I(Op ¢

C/D Ponsnippels met cilindrische kop

TYPEC Tolerantie D = m5
~ VYormO

Tol. m5 / h6

TYPED Tolerantie D = hé
2 Vorm 0

PxW +0,01

0P +801
PXW1001

@IDIPIO,MI l=|plP-w]oo1| [#]&lD2 |o05100] @|D|p|o,o1| [=Ip]P-wlo01] [#]&lD2 Joos100]
Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4 Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4
o
/M
SR
1 —
W

v P2+ W2 < Max G

Vorm 6 Vorm 7*
@5 @
—
P

*Zie pagina 20 en 21

*Zie pagina 20 en 21

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 + 5 HRC)

3 = HSS + nitreren
6 =HSS + TiN

Beschikbare oppervlaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TiCN

8 Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm



w Ponsnippels met
cilindrische kop

C/D Ponsnippels met cilindrische kop tol: m5 /7 h6

D L Vorm 1 | Max.P/G | Mini. W | H C
71 80 100 120 |Standaard bereik r
0,5 1
06/0,7 1,3
08/09 1,5
1 ° e o 2
1,01 - 1,20 ° 2,2
1,21 - 1,40 ° 2,5
1,41 - 1,49 ° 3
1,5 ° e o 3
1,51 = 1,70 ° 3
1,71 - 1,90 ° 3,2
1,91 - 1,99 ° 35
2 o o o o 0,5-1,99 1,99 0,8 7 35
21/22 ° 37
23/24 ° 4
2,5 ° 4
2,6 - 2,9 . 4,5
3 e o o o 1,6 -2,99 2,99 1,3 7 5 0,25
31-34 ° 5
35 ° e o 5,5
3,6 -39 ° 5,5
4 e o o o 1,6 -3,99 3,99 15 10 6,5
41 -4,4 ° 6,5
4,5 ° e o 7
46 - 49 ° 7
5 e © o o 1,6 -4,99 4,99 2 10 8
51=54 ° 8
55=15,9 ° 8,5
6 ° o o ° 1,6 - 5,99 5,99 2 10 9
6,1 - 6,4 o 9
6,5 ~ 6,9 o 9,5
7 ° 10
71 =174 ° 10
75-179 ° 10,5
HWS is niet verkrijgbaar in lengte 120 mm
Bestelvoorbeeld:
[c20 5 71 | D20 3 80 |
Typ(le C D=500 L=71 Typle D D=3,00 L=80
HSS HSS
Vorm 0 Vorm 0
D62 6 80 W22 P42 HIO | [DI1 4 100 WO P25 HI0 |
Typ(le D D=600 L=80 W=2,20 P=4,20 H=10 Typle D D=400 L=100 W=0 P=250 H=10
HSS+TiN HWS
Vorm 2 Vorm 1
Afwijkende maten op aanvraag 9

Afmetingen in mm



Ponsnippels met —— UL e——
cilindrische kop

E Ponsnippels met cilindrische kop DIN 9837

Vorm 0

[Olo[PJoo1] [=[o]P-wloor] [Z]&]p/2 Joosi00]
Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4 Vorm 5 Vorm 6 Vorm 7*
o/ M | i
- }» o - ‘7 o
:F
*ﬂ¢ Wi * Zie pagina 20 en 21
v P2+ W2 <Max G
L Vorm 1 Min. | Max. | Min.

D 71 80 100 |Standaard bereik P P/G W i T < r

2 ° ° 05-195 0,5 1,95 0,8 7 3,15 3,5 0,25

3 ° ° 1,6 -2,95 1,6 2,95 1 7 3,15 5 0,25

4 ° ° 1,6 - 3,95 1,6 3,95 1,5 10 | 3,15 6,5 0,25

5 ° ° 1,6 -4,95 1,6 4,95 2 10 | 3,15 8 0,25

6 ° ° 1,6 - 5,95 1,6 5,95 2 10 | 3,15 9 0,25

8 ° ° 25-795 2,5 7,95 3 13 4,2 11 0,25

10 ° ° 3,2-9,95 3,2 9,95 4 13 4,2 13 0,25

13 ° 5-12,95 5 12,95 5 16 4,2 16 04

16 ° 8-1595 8 15,95 6 18 4,2 19 0,4

20 ° 10 - 19,95 10 19,95 8 20 4,2 24 0,4

25 o | 12-2495 | 12 | 2495 | 1 | 20 | 42 | 29 | o4

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 3 = HSS + nitreren
6 =HSS + TiN

Beschikbare oppervlaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TICN

Bestelvoorbeeld:

E22 16 100 W85 PI35 His| [E20 13 100 |
|
TypeE D=16,00 L=100 W=8,5 P=13,5 H=18 Type E D=13,00 L=100
HSS HSS
Vorm 2 Vorm 0
'I o Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm



—— LT ) e—— Ponsnippels met
cilindrische kop
F Ponsnippels met cilindrische kop - versterkte kop

Vorm 0 Vorm 1

gP +801
PXW:OO‘I

S L®
[OIo]rlo01] E[o[PwJoo1] [FIa]oz Joosioo]
Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4 Vorm 5 Vorm 6 Vorm 7*
/M
QI
\_‘/
W * Zie pagina 20 en 21
v P2+ W2 <Max G
L Vorm 1 | Min. | Max. | Min. Std. H
D 71 80 100 120 Standaard bereik| P P / G A"/ : c r
5 3-4,95 1,6 4,95 1,6 10 8 0,25
6 3,5-5,95 1,6 5,95 1,6 10 9 0,25
8 ) 5-7,95 25 7,95 2,5 13 11 0,25
10 ) 55-9,95 3,2 9,95 3,2 13 13 0,25
13 ) 6-1295 5 12,95 5 16 16 0,4
16 ° 8-15,95 8 15,95 6 18 19 0,4
20 ) 10-19,95 10 19,95 8 20 24 0,4
22 ) 12-21,95 12 21,95 10 20 26 0,4
25 ° 12 - 24,95 12 24,95 11 20 29 0,4

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 3 = HSS + nitreren
6 =HSS + TiN

Beschikbare oppervlaktebehandelingen op aanvraag: CrN, TiCN

Bestelvoorbeeld:

|F22 16 100 W8.2 P13.5 H18| [F20 13 120 |
Typel F D=1600 Ll=100 W8,20 P=1350 HI8 TypeF  D=13,00 =120
HSS HSS
Vorm 2 Vorm 0
Afwijkende maten op aanvraag 'I -I

Afmetingen in mm



Ponsnippels met — U ——
conische kop 60°

12

Afwijkende maten op aanvraag

Afmetingen in mm

V Ponsnippels met conisch kop 60° DIN 9861
Vorm 0 Vorm 1
05 o % R/ QI'/ 05 n&_
_ _ _ | O 3 O — = —
. ° +0,2 = :‘\‘>
k+g,2 ko é H=05
s L' ° s
= L+8,5
L
2 71 80 100 120 P i C =
0,5 ° 0,9 0,2
0,55 [ ] 1 012
0,60 ° 11 0,2
0,65 ° 1,2 0,2
0,70-0,75 | o 1,3 0,2
0,80 - 0,85 ° 1,4 0,4
0,90-095 | e 1,6 0,4
1 ° e o 1,8 0,5
1,10 ° ° 1,8 0,5
1,20-1,30 | o ° 2 0,5
1,40 ° ° 2,2 0,5
1,50 ° ° 2,2 0,5
1,60-1,70 | o ° 2,5 0,5
1,80-1,90 | o ° 2,8 0,5
2 e o o o 0,5/1,99 7 3 0,5
2,1-22 ° ° D-1,5 / D-0,01 7 32 0,5
2,3-24 ° ° D-1,5 / D-0,01 7 3,5 0,5
2,5 e o o 1,0 / 2,49 7 35 0,5
26-29 | e ° D-1,5 / D-0,01 7 4 0,5
3 e o o o 1,5/299 7 4,5 0,5
31=34 | o ° D-1,5 / D-0,01 7 4,5 0,5
35-39 | e ° D-1,5 / D-0,01 7 5 0,5
4 e o o o 2,0 /3,99 10 5,5 0,5
4144 | o ° D-1,5 / D-0,01 10 55 0,5
45-49 | o ° D-1,5 / D-0,01 10 6 0,5
3 e o o o 3,0 /4,99 10 6,5 0,5
51 =54 | e ° D-1,5 / D-0,01 10 6,5 0,5
55=59 | e ° D-1,5 / D-0,01 10 7 0,5
6 o o o o 3,5/599 10 8 0,5
61=-64 | o ° D-1,5 / D-0,01 10 8 0,5
65-74 | o ° D-1,5 / D-0,01 10 9 1
1579 | o ° D-1,5 / D-0,01 10 10 1



Ponsnippels met
—— D —— conische kop 60°

G Ponsnippels met conische kop 60° (vervolg) DIN 93861

L Vorm 1 0
2 71 80 100 120 |Standaard bereik H 105 Cio2s | K201

8 e o o o 50/7,99 13 10 1
81 =84 | o ° D-1,5 / D-0,01 13 10 1
85=94 | o ° D-1,5 / D-0,01 13 11 1
95-99 | o ° D-1,5 / D-0,01 13 12 1
10 e o o ° 7,5/9,99 13 12 1
10,1 = 10,4 ° D-1,5 / D-0,01 13 12 1
10,5 ° ° 7,5 /10,49 13 13 1
10,6 = 10,9 ° D-1,5 / D-0,01 13 13 1
11 ° 8,0/10,99 13 13 ]
11,1 - 11,4 ° D-1,5 / D-0,01 13 13 1
11,5 ° 85/11,49 13 14 1
11,6 = 11,9 ° D-1,5 / D-0,01 13 14 1
12 ° 9,0/11,9 13 14 1
12,1 = 12,4 ° D-1,5 / D-0,01 13 14 1
12,5 ° 9,5/12,49 13 15 1
12,6 = 12,9 ° D-1,5 / D-0,01 13 15 1
13 e o o ° 9,0 /12,99 13 15 1

13,5 = 14 ° D-1,5 / D-0,01 13 16 1,5

14,5 = 15 ° D-1,5 / D-0,01 13 17 1,5

15,5 ° 12,5 / 15,49 13 18 1,5

16 e o o ° 11,0 / 15,99 13 18 1,5

17 ° 12,0 / 16,99 13 19 1,5

18 ° 13,0 /17,99 13 20 1,5

19 ° 14,0 /17,99 13 21 1,5

20 e o o 15,0 / 19,99 13 22 1,5

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 = 5 HRC)
3 = HSS + nitreren
6 =HSS + TiN

Beschikbare oppervlaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TiCN

HWS is niet verkrijgbaar in lengte 120 mm

Bestelvoorbeeld:

[G21 10 100 WO P8 H13| [G20 13 100 |
TypeI G D=10,00 L=100 W=0 P=8,00 H=13 T)'p(le G D=13,00 L=100
HSS HSS
Vorm 1 Vorm 0
Afwijkende maten op aanvraag 'I 3

Afmetingen in mm



Ponsnippels met —— UL ——
conische kop 30°

H Ponsnippels met conische kop 30°

Vorm 0 Vorm 1

+0,01

L Vorm 1

Dhe 71 80 100 | Standaard bereik H c K
2 ° ° 0,5-1,99 7 3 0,5
2,5 ° ° 0,5-249 7 3,5 0,5
3 ° ° 1,6 - 2,99 7 4,5 0,5
35| o ° 1,6 - 3,49 7 5 0,5
4 ° ° 1,6 - 3,99 10 55 0,5
5 ° ° 1,6 - 4,99 10 6,5 0,5
6 ° ° 1,6 - 5,99 10 8 0,5
8 ® ° 2,5-7,99 13 10 1
10| o ° 3,2-9,99 13 12 1
13| o ° 5-12,99 16 15 ]

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 + 5 HRC)
3 = HSS + nitreren
6 + HSS + TiN

Beschikbare opperviaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TiICN

Bestelvoorbeeld:

[H21 6 71 WO P4 HIO] |[H20 5 100 |
I

TypeH D=6,00 L=71 W=0 P=4,00 H=10 Type H D=5,00 L=100
HSS HSS
Vorm 1 Vorm 0

'I 4 Afwijkende maten op aanvraag

Afmetingen in mm



¢ Zoekers met
cilindrische kop

RO / AC Zoekers met cilindrische kop ISO 8020
Type AO Type AC
3 05; o H2 %5
ng > %8 ¥ Dl TZ(:,S ] R
E EER
H:O,S

£> L+g,5
0
[Olo[rloot] Eo[Fwloor] [FIiloz oo H2 0= P8 —om2="
D L Vorm 1 Min. | Std.
71 80 90 100 120 |Standaardbersk| P | H | € | T

5 ° ° ° e o 3-4,95 1,6 10 8 0,25
6 e o o o o 3,5-5,95 1,6 10 9 0,25
8 e © o o o 5-795 2,5 13 11 0,25
10 e © o o o 5,5-9,95 3,2 13 13 0,25
13 ° ° ° e o 6-12,95 5 16 16 0,4
16 e © o o o 8-15,95 8 18 19 0,4
20 ° ° ° e o 10-19,95 10 20 24 0,4
25 e © o o o 12 - 24,95 12 20 29 04
32 ° ) ° e o 16 - 31,95 16 20 36 0,4

HWS is niet verkrijgbaar in lengte 120 mm
PM staal is alleen verkrijgbaar in lengte 100 mm

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC, kop 45 + 5 HRC)

Overige materialen: 1 = HWS (schacht 58-60 HRC, kop 45 + 5 HRC)
3 = HSS + nitreren
4 = PM staal (schacht 64-66 HRD, kop 50 + 5 HRC)
6 = HSS + TiN

Beschikbare oppervlaktebehandelingen op aanvraag : CrN, TICN

Bestelvoorbeeld:

[A021 13 100 WO P12.2 H16| | AC21 13 100 WO P12.2 HI6 |

[
Type AO D=13,00 L=100 W=0 P=12,20 H=16 Type AC D=13,00 L=100 W=0 P=12,20 H=16
HSS Hss
Vorm 1 Vorm 1
Afwijkende maten op aanvraag ] 5

Afmetingen in mm



Snijbussen
zonder kraag

J Snijbussen zonder kraag ISO 8977
Vorm 1 Vorm 0 Vorm 1 Vorm 2 Vorm 3
oD™ >
g P00 / Px\W % o | * ﬂ"f”‘”/}i}‘l o
! et =
Lo E W
S - Vorm 4 Vorm 5 Vorm 6 Vorm 7* Vorm 8
0,5 x 45° < gs/ o ‘
2 G % 2 "
1] DT8.03 ) I p
/Pz +W? < Max g * Zie pagina 20 en 21
[@lo[Plo01] [=[o[Pwloo1] [Z[&]Dr2 [o0s100]
Standaard materiaal: 2 = HSS (body 62-64 HRC)
Standaard vitvoering: @ D = m5
Op aanvraag: @D =hb
L Vorm 1 Max. Min.
& 20 25 32 | Standaard bereik (p) P/g w H G
6 ° ° ° 1,2-28 1 2,8 1,8 3 3
8 ° ° ° 1,8-38 1 38 1,8 4 4
10 [ ° o 25-4,8 1 4,8 2 4-8 5
13 ° ° ° 4,5-738 1,5 7,8 3 4-8 8
16 ° ° ° 6,5-98 2 9,8 3 4-8 10
20 ° ° ° 75-13,8 2 13,8 4 5-8 14
22 ° ° ° 7,5-14,8 2 14,8 5 5-8 15
25 ° ° ° 9,5-17,8 2,5 17,8 5 5-8 18
32 ° ° 14-21,5 2,5 21,5 6 8 22
40 ° ° 16-29,5 2,5 29,5 8 8 30
50 ° ° 21-37,5 2,5 37,5 10 8 38
Bestelvoorbeeld:
[J21 13 25 WO P7.5 H4 | 1J23 20 32 W82 P10 HS8 |
[ [
TypeJ D=13,00 Ll=25 W=0 P=7,50 H=4 TypeJ  D=20,00 Ll=32 W=8,2 P=10 H=8
HSS HSS
Vorm 1 Vorm 3
'I 6 Afwijkende maten op aanvraag

Afmetingen in mm



Snijbussen
met kraag

K Snijbussen met kraag ISO 8977
Vorm 1 Vorm 0 Vorm 1 Vorm 2 Vorm 3
gD™ =N
o P00 / PxW +0,02 *} 7:‘77“7 =
0,8 —— -
w
=" Tl Vorm 5 Vorm 6 Vorm 7*  Vorm 8
r: 0,2 0
N Soy
o V/
oG
o CT8,25
* Zie pagina 20 en 21
Vv P2+ W2 < Max. g
[©Io]rJoo1] [E[o]PwJoo01] [#]&]D2 Joosioo]

Standaard materiaal: 2 = HSS (schacht 62-64 HRC)
Standaard vitvoering: @ D = m5

Op aanvraag: @D =h5
L Vorm 1 Max. Min.
D 20 25 32 | Standaard bereik (p) P/g w 2 © €
6 | o o o 1,2-238 1 2,8 1,8 3 3 9
8 ° ° ° 1,8-338 1 38 1,8 4 4 11
10 ° ° ° 25-48 1 4,8 2 4-8 5 13
13 ° ° ° 45-738 1,5 7,8 3 4-38 8 16
16 ° ° ° 6,5-9,8 2 9,8 3 4-8 10 19
20 ° ° ° 75-138 2 13,8 4 5-8 14 24
27| o o o 7,5-14,8 2 14,8 5 5-8 15 2
25 [ ° ° 95-17,8 2,5 17,8 5 5-8 18 29
32 ° ° 14-21,5 2,5 21,5 6 8 22 36
40 ° ° 16-29,5 2,5 29,5 8 8 30 44
50 ° ° 21-37,5 2,5 37,5 10 8 38 54
Bestelvoorbeeld:
K21 13 25 WO P7 H4 | | K23 20 32 W8.2 P10.2 HS8 |
I [
Type K D=13,00 L=25 W=0 P=7,00 H=4 Type K D=20,00 L=32 W=8,2 P=10,20 H=8
HSS HSS
Vorm 1 Vorm 2
Afwijkende maten op aanvraag 'I 7

Afmetingen in mm



Snijbus ¢
opties

18

Standaard positie

Standaard positie van borgvlak kant
op 0°. Indien niet gespecificeerd

op order, wordt standaard positie
geleverd.

Alternatieve positie
Alternatieve positie dient
gespecificeerd te worden.

conisch snijgat

conische vrijval boring

Conisch snijgat (H)

Vrijval boring (G)

Grotere G-maat
D-tolerantie

Precisie grotere W-maat:
bvitenmaat D < 8

Grotere G-precisie:
buitenmaat D < 10

zie pagina 16 & 17
m5

10 (per zijde)
1° (per zijde)
op aanvraag
h5
+0,2
G=P+0,1
+0,5
G=P+0,1

Snijbussen type J en K Standaard Opties Speciaal
Positie borgvlak 0° 90° 180° 270° op aanvraag
Totale lengte 20-25-32 op aanvraag op aanvraag

op aanvraag
op aanvraag
op aanvraag

Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm




w—

L/M/N Geleidingsbussen (op aanvraag)

Geleidingsbussen

TYPE L TYPEM TYPEN
@ Dms ;aCJr-gv25 o Dms
g di1%02 o d1%92 % o di*%2
C\!‘ 1,6
16 o 1,6 A
2 D :
+i+2 — 1(.2 1‘2
e T 3 II T II
° ‘ 5 ! § 9l
g P00 o g p=00! o @ o +N—‘
: ] 1
B 0% Px\W *0% PxW =002
o C +-8,25
[OIo]Ploo1] Eo[P-wloot] [FIalos2 Joosion]
Vorm0 Vorm 1 Vorm 2 Vorm 3 Vorm 4 Vorm 5 Vormé Vorm7* Vorm 8
S
i e T o (1l a N
() ﬁ? T (i {ir » @
i I o
Il op ‘vZJP‘ W Wi - p
* Zie pagina 20 en 21
vV P2+ W2 < Max. g
Materiaal: 1 HWS
R Max.P/g | Min. W H C
m Standaard bereik P * °
6 4,8 1,2-4,4 1 4,4 1,2 0,86 P+1 9
8 6,8 1,8-6,4 1 6,4 1,8 0,86 P+1 11
10 8,5 2-8,1 1 81 2 0,86 P+1 13
13 11,5 2-11,1 1,5 11,1 2 0,86 P+1 16
16 13,5 25-13,1 2 13,1 2,5 0,86 P+1 19
20 17 25-16,6 2 16,6 2,5 0,86 P 24
22 19 25-18,6 2 18,6 25 0,86 P 26
25 21 3-20,6 25 20,6 3 0,86 P 29
Bestelvoorbeeld:
11 16 16 WO P75 | [N1I3 20 16 WI0 P15 |
T [
Typel D=16,00 L=16 W=0 P=7,50 TypeN  D=20,00 L=16 W=10,00 P=15,00
HWS HWS
Vorm 1 Vorm 3
IM12 13 16 W5 P7 |
I
TypeM  D=13,00 L=16 W=500 P=7,00
HWS
Vorm 2

Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm
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Vorm 7
Speciale vormen

Vorm 7 Speciale vormen

- - . - - W - - -
- L] i g - 1
i o i i N 1
o~ - ! -~ i [5 ‘ =L - J -
! . & i 1 " . 1 . L r r
= 1 - -
- .
Lo " - "
001 002 003 004 005
- - - - - - - - - -
i 1 Y 1 " L] q il r
[ T r r T ] o
Y i w P k r i
: i ¢ i : . i L
L7 m - 1] h
- - - - - P - - =W -
" -
006 007 008 009 010
—W o= g W= —W— N
= | [ H
1 # 1 i i ) i 5, i 3 P d _rr 1 l_
B | 5 - "
i \ i 1 i 1 | " ki j o
- . u - = L i
> S = ] &
- 1
011 012 013 014 015
K ) T W _ —m- LT
i ~ 1 & N 1 & == 1 K . L | - 1
r
r o = r . k & r " - 1 o - s '# " =
Wit bt i i |
i i i a0 oo
L | L T T T
017 018 019 020 021
- = AR R | [ TP L |
. % P r . = P N P :- | o ir
iy B ' B! = Haf* ¥ |-F Y A R r
Yo b Yok i LT i
(L.t ir L] 1 n L
e
- - =
- = - - & = - -3 = - - - - - -
i - a [ =T [}
022 023 024 025 027
voor speciale vormen s.v.p. tekening meesturen.
20 Afwijkende maten op aanvraag

Afmetingen in mm
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Vorm 7 Speciale vormen

Vorm 7
Speciale vormen

Ep . — %= g wh o — W - - - = i =
I N it
RF, %, L i 1 i I b [}
- i B :.:] _‘ = Fa. = F = = F
= a7 - - . = A7 RA == A7 A o= =7
iC . A . .
. ] L | - 2 - S : 5
¥ 028 030 031 ] 032 3 033
- 'lf" - - ' - —
- 8.1 o Lok Fieel
-1 %, A [} . i
- . : Pow A a
g L (ki . ' ol M| 1 1
z . Al = = Ay == - = A L
o
I-l.- L] I I
J u - Ly
034 .o 035 036 : 037
! - w :.. i . 11" —w =
p (01 B - A ,
& i g S ! Lt | Lo
8, m Y, F RD T ag 2
: C b RC = 4
T ] " =
038 039 040 041
— 5 -—
i
I.-. I '.|." i-.- L - - —_— - — -
T g Y Ra
- | :1
1 g .
2 1 i
- 042 - 777 - 999
Bestelvoorbeeld standaard ponsnippels en snijbussen
Aantal Type |Materiaal| Vorm | Diameter | Lengte w P H
maat maat maat
4 Ponsnippels | Q 2 3 13 100 Wa.5 P10 H16
6 Ponsnippels | P 4 1 16 90 wo P12.5 H20
4  Snijbussen J 2 2 16 32 W3.25 P6.42 H8
6  Snijbussen K 2 1 20 25 wo P10.4 H5
10 Ponsnippels | P 6 2 25 80 W15.2 P20.4 H20
60 Ponsnippels | V 2 0 4.1 7

Afwijkende maten op aanvraag
Afmetingen in mm
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Betere
productiviteit ¢

Voor een betere productiviteit

Materiaal Zacht Gemiddeld Taai rs) Hard
Trek- daN/mm? 7-20 20 - 50 50 - 80 80 - 130
sterkte
"gladde” lengte in % 50 - 70 40 - 60 30 - 50 20 - 40
van plaatdikte
Normale snispleet in % 5 5 5 5
onsniopels van plaatdikte ; | ; ;
P PP Gemiddelde braam - | fr“
_ = —
"gladde" lengte in % 40 - 60 30 - 50
van plaatdikte
Ponsnippels sniisp||eet Lln'k%
met uitwerp- van plaatdikte
stift Minimale braam
Materiaal:
Aluminium legeringen

Aluminium legeringen + Zn
Messing tot half hard
Messing hard, Veer
Fosforhoudend brons gegloeid
Fosforhoudend brons gehard
Normaal brons

Beryllium koper

Beryllium koper hard

Staal 0,15% Koolstof (max.)
Staal 0,25% Koolstof (max.)
Staal 0,50% Koolstof (max.)
Staal 1,00% Koolstof (max.)

Roestvrij staal +Mn

Roestvrij staal

Treksterkte daN/mm? 7 20 50 80 130

22 Afwijkende maten op aanvraag

Afmetingen in mm




Andere DANLY

Producten

DANLY
Speciale stempelhuizen
met bewerkingen

\
o

READY BENDERS®
Roterende buigers

SUPERSPRING®
Stempelveren

SINTERLUBE®
Zelfsmerende Geleidings-
bussen elementen

CAMDRIVE® HYDROCAM®
Mechanische Hydraulische
zijsnijders zijsnijders

DESIGN,-TITE®
Stikstofveren






